RAMMER Hydraulikhédmmer RAMMER Excellence line der mittleren Baureihe

® Excellence line 1533E - 2155E Firr Tréigergerdte 10...26 t
Anwendungen:
e Abbruch
o Steinbruch / Gewinnung
e StraBenbau/Grabenbau
_ Figenschaften | [Ihre Vorteile
© Schmales und leichtes Design » Besonders gut einsetzbar bei beengten Platzverhéltnissen v Vibrations- und schallgeschitzt
@ Wartungsfreier Membranspeicher » Keine regelmaBige Uberprifung, kein Leistungsabfall v Adaptierte installation von vollhydraulischen Schnellwechslern
© Gleichbleibende Schlagenergie durch FBE-System » Maximale Leistung auf Ihrer Baustelle bei weniger Dieselverbrauch v Klassenbester im Leistungsgewicht
O VIDAT-Zuganker* » Niedrige Betriebskosten durch lange Lebensdauer v’ Bestens geeignet fir Mobilbagger
© Vibrations- und schallgeschiitzt » Problemloser Einsatz im urbanen Bereich
0 RAMMER:-Leerschlagschutz » Sicheres Arbeiten und beste Werkzeug-Standzeiten
@ Schnellwechsel-MeiBelsystem mit runden Sperrachsen » Immer das richtige Werkzeug fir max. Leistung

O Einfache Montage von vollhydraulischen Schnellwechslern B Die adaptierte Montage verhindert Ausfélle und mindert nicht die Sicht
© RAMLUBE I » Hoher Bedienungskomfort bei optimaler Schmierung

@ RD3 / My Fleet » Online Betriebsstundenzdhler und Ortung in Google Maps™

© - Warlungsfreier Membranspeicher
FBE Arbeitsprinzip
Leerschlagschutz - EIN
Schnellwechsel-Meif3elsystem

< [}

v Senken Sie lhre Unterhaltskosten

VIDAT-Zuganker

Vibrations- und schallgeschitzt
RAMMER:-Leerschlagschutz
Schnellwechsel-Meif3elsystem

RAMLUBE II (vollautomatische Schmieranlage)
RD3 / My Fleet

D — )

o 5 v Schonen Sie lhre Maschine und die Umwelt
Vibrations- und schallgeschitzt

1533 2155

Einsatzgewicht kg 870 1.240
Betriebsdruck bar 140...160 140...160
Druckbegrenzung bar 220 220
Oldurchflussbereich |/min 80...140 120...180
Schlagzahl min-1 550..950 490...780
Rickstaudruck bar 10 10
Aufnahmeleistung kw 37 48
MeiBeldurchmesser mm 105 118
Garantierter Larmpegel (2000/14/EC) dB(A) 124 (120) 128 (124)
Gewicht des Trigergerdtes t 10..19 16..26
* VIDAT Zuganker = Longlife, liegende, wartungsireundliche und vit Jampfte Zuganker. Inklusive Standard-Anbauplatte und Standard- Einsteckwerkzeug (Pyramidenmeifel

14 Diese werden sicher und schnell montiert ohne Spezialwerkzeuge. Mindesteinstellung = aktueller Betriebsdruck + 50 bar 15

Garantierter Schallleistungspegel LA in dB(A), gemiB EU-Richilinie 2000/ 14 /EG. Der gemessene Schalldruckpegel (Lp) in dB(A)
Das zuléssige Gewicht des Anbaugerdtes beim Hersteller des Tragergerdtes erfragen bzw. freigeben lassen. Die Anforderungen der Anwendung bil
Sandvik hat diese Unterlagen sorgfdltig erstellt, haftet aber nicht fir Fehler oder falsche Interpretation. Lahti im Januar 2018 - JS




RAMMER Hydraulikhédmmer RAMMER Excellence line der mittleren Baureihe
® Excellence line 1655E — 2166E - 2577E Firr Tréigergerdte 12...32 t

Anwendungen:
o Abbruch
o Steinbruch / Gewinnung

e StraBenbau
_ | Figenschaften h [Ihre Vorteile

@ Wartungsfreier Membranspeicher » Keine regelmaBige Uberprifung, kein Leistungsabfall v’ Vibrations- und schallgeschitzt

@ Gleichbleibende Schlagenergie durch FBE-System » Maximale Leistung auf lhrer Baustelle v’ Robuste und widerstandsféhige Hammer
© VIDAT-Zuganker* » Niedrige Betriebskosten durch lange Lebensdauer

O Vibrations- und schallgeschiitzt » Problemloser Einsatz im urbanen Bereich

© RAMMER-Leerschlagschutz ,vorwdahlbar” - EIN/AUS » Sicheres Arbeiten und beste Werkzeug-Standzeiten

O Zwei runde Sperrachsen mit Schnellwechsel-System » Sicher und schnell auszubauen im long-life System

@ Vor Ort austausch- und 90° drehbare untere Meifelbuchse B Niedrige Betriebs- und Servicekosten, ergibt optimale Nutzungsdauer
mit dem MeiBelbuchse Service-Plus System
O Schutzventil » Schiitzt Ihren Hammer vor falschen Einstellungen
© Zwei Pumpen Schmieranlage - RAMLUBE I » Hoher Bedienungskomfort bei optimaler Schmierung der unteren-
und oberen MeiBelbuchse unabhéngig voneinander
© RD3 / My Fleet » Online Betriebsstundenzéhler und Ortung in Google Maps™

(¢ - Wartungsfreier Membranspeicher
FBE Arbeitsprinzip

o - Leerschlagschutz - EIN
Schnellwechsel-Meifelsystem

v Senken Sie lhre Unterhaltskosten

VIDAT-Zuganker

Vibrations- und schallgeschitzt
RAMMER:-Leerschlagschutz
Schnellwechsel-Meif3elsystem

MeiBelbuchse Service-Plus

RAMLUBE 1! (vollautomatische Schmieranlage)
RD3 / My Fleet

v Schonen Sie lhre Maschine und die Umwelt
Vibrations- und schallgeschitzt

@ Einsatzgewicht 1.080 1.400 1.760
\ Betriebsdruck bar 135...145 140...160 135...145

Druckbegrenzung bar 220 220 220
Oldurchflussbereich |/min 90...130 120...180 140...200
Schlagzahl min-1 540..920 430...790 450...750
Rickstaudruck bar 10 10 10
Aufnahmeleistung kw 31 48 48
MeiBBeldurchmesser mm 15 125 135
Garantierter Larmpegel (2000/14/EC) dB(A) 127 (123) 125 (212) 124 (120)
Gewicht des Trigergerdtes t 12..20 16..26 21..32
* VIDAT Zuganker = Longlife, liegende, wartungsfreundliche und vit Jampfte Zuganker. Inklusive Standard-Anbauplatte und Standard- Einsteckwerkzeug (Pyramidenmeifel)

16 Diese werden sicher und schnell monfiert ohne Spezialwerkzeuge Mindesteinstellung = aktueller Betriebsdruck + 50 bar 17

Garantierter Schallleistungspegel LA in dB[A), gemdB EURichtlinie 2000/ 14 /EG. Der gemessene Schalldruckpegel (Lp) in dB(A) ist in der Klamme:
Das zuléssige Gewicht des Anbaugerdtes beim Hersteller des Tragergerdtes erfragen bzw. freigeben lassen. Die Anforderungen der Anwendung bil
Sandvik hat diese Unterlagen sorgfaltig erstellt, haftet aber nicht fir Fehler oder falsche Interpretation. Lahti im Januar 2018 - JS




